HABERLER VE ONE
CIKANLAR

SL smart
« Otomatik atki duzeltici

« Dokuma ve 6rme kumaslar i¢in

« Ylksek teknolojili akilli kamera ile bozulma algilamasi

Mikrodalga 6lciim teknolojisi, 700 Serisi
* % 30 'dan fazla gelistirilmis hassasiyet ve dogruluk
«  Olciim araliginin otomatik ve hizli ayarlanmasi

«  Hizli ve kolay devreye alma ve bakim

PLEVATEC smart
*  Modliler gorsellestirme ve kontrol sistemi
» Apre ve kurutma islemleri icin cok amagli kullanim

- stikrarli, kontrolli strecler: daha yiiksek son riin
kalitesi ve enerji verimliligi
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HABERLER YeNi MAKINELER, OLcOM VE KONTROL SISTEMLERI

Atk diizeltmenin yeni ve akilli yolu

Atk duizeltici SL Smart, cok sayida yeni tasarim ¢6zimu ile maksimum
— 3m kumas genisligine sahip 6rme ve dokuma kumaslar igin 6zel olarak
tasarlanmistir. SL Smart sistemin kalbi, atki diizeltmede benzersiz
olan kokli gelismis hareketli kamera teknolojisidir. Evrensel ylksek
¢6zUnurlakla kamera, kumas genisliginin metre basina 20 dl¢iim
noktasina kadar yakalar. Gelismis degerlendirme algoritmasi, miikemmel
‘ dizeltme sonuclari icin ¢ok hassas bir bozulma analizini g6z agip
e kapayincaya kadar mimkdn kilar.
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*

Gelismis mikrodalga 6lciim teknolojisi

» Nem, kaplama, uygulama/ilave, boya ve hasil alma &l¢timleri icin yeni
gelistirilen mikrodalga 6l¢im teknolojimiz, daha verimli ve rahat bir
kullanim igin cesitli avantajlar sunar:

« 2 sensore kadar baglanti: AF 120 veya AS 120 veya RF 120 veya
1 AF 310 baglantisi

* % 30 'dan fazla gelistirilmis hassasiyet ve dogruluk

«  Olctim araliginin otomatik ve hizli ayarlanmasi

«  Hizli ve kolay devreye alma ve bakim

. Arayuzler: analog (0/4...20 mA), RS485 (Modbus), CAN (opsiyonel),
Profinet (opsiyonel)

Yeni fikirler edinin ve iiretiminizi gelistirin
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Heat Heat Control smart

550 [131] [131] [131] : Modyiler proses kontrol sistemi PLEVATEC Smart ile tim kritik veriler
5 toplanabilir ve optimum kontroller gergeklestirilebilir. Bitlin ayar

degerleri, toleranslar ve parametreler, entegre recete yonetim sistemi
icine kaydedilip yiiklenebilir. Olceklenebilir paketler, (6rnegin bir raméz
makinesinde) apre ve kurutma islemleri igin alternatif ¢cozimler sunar.
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Asagidaki PLEVA sensorleri baglanabilir:

® . Baca atik hava rutubeti FSX
«  Kumas sicakhgr TDS

«  Atki/cozgl yogunlugu CAM
. Kumas nemi RR, RF/AF

Teknolojik yenilik ile siirdiiriilebilir etki

GUnumduzde, Urlinler sadece ekonomik degil ayni zamanda ekolojik
standartlari da karsilamaldir. Tim Uriinlerimiz, sadece en iyi kali-

teyi elde etmeye yardimci olmakla kalmaz, ayni zamanda Uretimin
surdurdlebilirligini de gelistirir.

Ornegin, "ilk seferde dogru ilkemiz" nedeniyle, hedeflenen sonucu
dogrudan elde edebilmek icin Uretim hattindan yalnizca tek gecis gere-
kir. Bu sayede enerji ve degerli kaynaklardan tasarruf saglanir. Ek olarak,
maliyetli yeniden ayarlamalar veya bosa harcanan kumaslar olmadigi
gibi musteri sikayetleri de buylk 6lctde azaltilabilir.

Bu, PLEVA iiriinlerini: “Surdiiriilebilirlik icin Kahramanlar” yapar.




TeksTiL ENDUSTRIST ICIN COZUMLER ONE CIKANLAR

Kesintisiz boyama

Visualization Intermediate Chamber Fabric

N . . & Control Dye Pick-Up Moisture Climate Temperature
Kontinl boya islemleri Pad-Dry/Pad-Steam ve Cold Pad-Batch

esnasinda mikemmel boya alma (pick-up) sonucu igin kumasin Hotflue Thermosol

uzunlugu ve genisligi boyunca homojen uygulama esastir.

IR Dryer
PadderControl CIMATIC, mikrodalga 6l¢lim prensibine sahip AF

310 ile boya almayi cevrimici 6lcer ve gerekirse boya fularinin sol,
sag ve ortasindaki basinci kontrol eder.

Padder Control

Kizilotesi kurutucudan sonra 6n kurutma seviyesinin denetimi ve
termofikse kontroll opsiyonel olarak sisteme entegre edilebilir.

Hasil uygulamasi

Residual Visualization
Size Add On Size Add On Moisture & Control

Cozgulerde stabil hasil alma islemi, hasil hatlarinin verimliligini
dnemli 8lclide artirir. istenen hasil alma derecesi, hasil teknesi 1 ve
2 'deki sikma silindirlerinin basincini ayri ayri degistiren basing ayari
ve kombine kontrol sistemi ile kontrol edilir.

PLEVATEC

Sonug, dokuma veriminin %1,5 'ten %4 'e kadar artmasi ve
stabilizasyonunun yani sira, uygulanan hasil miktarini %10 'dan
%25 'e kadar azaltilmasidir.

Kaplama uygulamasi

Kaplama teknolojilerinin basarili bir sekilde uygulanmasi, tekstil

endustrisinin slreci kontrol altina almasi adina biyik bir meydan

okumadir. PLEVA, tekstil terbiyecilerine ve hali endustrisine Visualization  Application Exhaust Fabric
. . . Straightening & Control  Moisture / Add On Humidity Temperature

kanitlanmis 6l¢iim ve kumanda sistemleri sunar.

SL

PLEVATEC MP 120
AF 310/ AF 120

Su bazli kaplama, bir mikrodalga sistemi tarafindan g/m2 veya %
degerleriyle temassiz olarak strekli ve dogrudan él¢ildr. Kurutma
ve kirleme islemi, kumas sicakhigi 6lcimu ile kontrol edilir. Tahliye
edilen egzoz hava rutubeti ve atik hava hizi 6l¢imu icin ek sensorler
daha fazla proses optimizasyonu saglar.

Sanforda atki diizeltme

PLEVA StraightLiner SL, yiiksek ¢ézunurlakla akilli kamera CAM
ve capraz hareketli bir yapi dedektort SD ile donatilmistir. Sistem, -

her tiirli kumas icin en yiiksek algilama kabiliyeti ile calismakta 5"2“‘-1";:”9 Resldual Molsnu SR Resdual Moiture
ve kumas eni Gzerinden distorsiyon analizinin hassas bir sekilde
hesaplanmasina imkan vermektedir. Black Denim kumaslar Module
icin farkli kamera tirleri mevcuttur. Kumas degisiminden sonra
otomatik genislik ayari ve servo surtcller ile ylksek ve hizli
dizeltme islemi, Gretimde yuksek kaliteli sonuclar icin avantajlardir.
Uriin kalitesini ve verimliligi artirmak icin toplama/atki yogunlugu
ile kalici kumas nemi icin ek sensérler mevcuttur.

SL2

...daha fazla ¢6ziim, uygulama ve secenek daima mevcuttur.




SENSORLER ProsEsiNiz IciN KAHRAMANLAR

TDS | Kumas ve hava sicakhigi

Kumas sicaklik sensorleri TDS, kurutma, termofikse, kirleme, vulkanizasyon, ¢ekmez-
lik, yaslanma ve tekstil, hali, kagit, elyaf-levha, plastik ve ¢ok daha fazla malzemenin capraz
baglanmasi gibi bir isil islem strrecini denetlemek icin kullanilir. TDS sensérleri, 400 °C'ye kadar
kurutucularin ve firinlarin icinde kullanilabilir.

FS 1 Hava rutubeti
F g

Hava rutubet 6l¢imu FS, kurutucu ve ramoézlerde kurutma islemlerinin enerji tiketimini
en aza indirmek igin kullanilir. FSX tipi bakim gerektirmeyen rutubet sensorleri, kurutma
islemlerinde ekonomi ve verimlilik igcin baca havasi oranini kontrol etmek amaciyla proses
havasi nemini dlcer. 600 °C'ye kadar olan proseslerde kullanilabilir.

Olctim cihazi RR ve RR W, akis halindeki kumaslarin kalici nemini élcer. RR tandem merdane
tipi, daha dustik nem degerleri veya sentetik ya da sentetik ile karisik elyaflarin dl¢ilmesi icin
kullanilir. RR W modeli ise, 6rme kumaslarda veya yizeyi islem gérmis duyarli kumaslarda
iki silindir Gizerinde tam kumas genisligindeki artik nemi dlcer.

Dens'nDry sistemi ve StructureDetector SD, gelismis yapi analizi, atki sayici ve yapi yogunlugu
6lcimu yanisira kumas genisligi ve hizalama amaciyla CAM sensdriini statik veya travers (ha-
reketli) konfiglrasyonda kullanir. Farkl tip ve yapida CAM sensorleri, her tirlli 6zel kumasin
(Denim ve Otomotiv gibi) bozunmasini glvenilir sekilde tespit etmek icin mevcuttur.

Oksijen sensorl OS, tekstil buharlama makinelerindeki oksijen icerigini ve buhar doygunlugunu
strekli olarak &lcer. Oksijen icerigi, renk sabitleme ve reaksiyon siregleri lizerinde dogrudan bir
etkiye sahiptir. Buna gore, glvenilir oksijen dlciimi Uretim glvenligini artirir ve dnemli dlglide
buhar tasarrufu saglar.

Hasll, yiksek ¢6zgu kalitesi ve yiksek dokuma verimliligi icin temel unsurdur. Mikrodalga tek-
nolojisine dayanan AS 120, hasil uygulamasini glivenilir ve strekli olarak dlcer ve kontrol eder.
Yogun buhar orani ve yiksek sicakliklara karsi entegre korumaya sahip 6zel yapi sayesinde
glvenilir ve tekrarlanabilen dl¢imler saglar.

Uygulama nem 6l¢tiimd, akis halindeki malzeme yiizeyindeki nemlendirmenin, kaplamanin,
kontinl boya ve artik nemin cevrimigi 6lglimi amaciyla temassiz mikrodalga teknolojisine
dayanmaktadir. AF 120 ve RF 120 modellerinde dl¢limler tek kafa ile yapilmakta olup, AF
310 sol, merkez ve sag taraftan ol¢lim yapabilen 3 kafaya sahiptir. MP 120 modeli ise kumas
Ozelliklerinin tam bir 6zeti icin kumas genisliginde hareketli bir sensore sahiptir.
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